
DIAGRAMA DA UNIDADE DE BIOGÁS E ETAR DA AGRAÇOR E SISTEMA DE LAGUNAGEM DA PROVIPOR

FEED TANK

TANQUE DE

 HOMOGENEIZAÇÃO

Biogás

FOSSA DE RECEÇÃO 2FOSSA DE RECEÇÃO 1

CHORUME DA AGRAÇOR

 RESÍDUOS DO EXTERIOR E

CHORUME DA PROVIPOR

DIGESTOR 2

DIGESTOR 1

EFLUENTE DIGERIDO PARA O TANQUE DE ALIMENTAÇÃO DA CENTRÍFUGA

Moinho

(3mm)

GRUPO DE COGERAÇÃO 1

380 kW

GRUPO DE COGERAÇÃO 2

380 kW

QUEIMADOR

GASÓMETRO

DESSULFURIZAÇÃO BIOLÓGICA

DO BIOGÁS

CALDEIRA

PERMUTADOR DE CALOR 2

PERMUTADOR DE CALOR 1

TANQUE DE RECEÇÃO

DE ÓLEOS ALIMENTARES

Tanque de Arejamento 1

600 m3

Tanque Anóxico

600 m3

Efluente tratado encaminhado para o sistema de lagunagem da Provipor

Decantador secundário

Tanque de lamas da ETAR

Tanque de Arejamento 2

900 m3

Recirculação de Nitratos

Recirculação de Nitratos

Recirculação de Lamas

Lamas em Excesso

Descarga de Fundo para Fossa de Receção de Subprodutos ou Tanque de

alimentação da Centrifuga

Tanque de alimentação

da centrifuga

Centrífuga

Tanque de alimentação

da ETAR

100 m3/dia

Parte Líquida para a ETAR

1.ª Lagoa Anaeróbia

6042 m3

2.ª Lagoa Anaeróbia

2936 m3

3.ª Lagoa Anaeróbia

2472 m3

Lagoa Facultativa

11600 m3

Efluente Tratado

Tanque de Armazenamento de

Efluente Tratado

20 m3

Parte sólida para a Vermicompostagem

PROVIPOR

AGRAÇOR

Biogás

Biogás
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